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AUTARK - Industry 4.0

Softwareentwicklung

Ihre Anwendung fur Transparenz wahrend des gesamten Produktionsprozesses

AutalLlS

e Kopfstation

¢ Linienkontrolle

e Rezepturverwaltung
e Elektronisches
Keysystem (EKS)

e Logistiksteuerung

e ERP-Anbindung

AutaDES Connect

e Anbindung an Qualitats- und
Betriebsdatenerfassung,
Sensoren, SPS, HMI,
Messsysteme usw.

AutaDES Server

e Datenmanagement

e Datenvalidierung

e Datenstandardisierung

e Schreiben der strukturierten

Daten in die AutaDES Datenbank

AutaDES Webservice
e REST API Web Schnittstelle
fur Drittanwenderlésungen

AutaDES Client

AutaDES Web-Client

e Intelligente Datenverarbeitung
e Prozessoptimierung

e Statistiken, Analysen

e Wissensvisualisierung

DEICHE
konnektivitat

Erfassung
relevanter
Daten durch

Sensoren,
Maschinen
und
Anlagen

Komponentenaufbau

Daten-
management

Bereitstellung
von Informa-
tionen und
Transparenz
durch gesam-
melte Daten

Intelligente
Datenverar-
beitung

Analysiertes,
kontextuali-
siertes,

gemeinsames
Wissen flr die
Unterstutzung
digitaler Be-
treiber

Prozess-
optimierung

Prognose /
Profilerstellung
basierend auf

pradiktiver
Mustererken-
nung wie bei

der voraus-
schauenden
Wartung

Intelligente
Fertigung

Unabhangige
System-
koordination /
autonome
Systement-
scheidungen




Komponente 1 \\\ Komponente 2 \ Komponente 3 Komponente 4 ' Komponente 5

Daten- y Daten- Intell. Daten- Prozess- Intelligente

KomponentenuberSiCht IndUStI‘y 4-0 konnektivitat ! management / verarbeitung optimierung Fertigung

1: Datenkonnektivitat HERAUSFORDERUNG

e Aufbau der Kommunikationsverbindungen

e Datenerfassung und -iibertragung durch SPS, HMI, Schraubsysteme, Fiigesyste- SIATEEEN Ve (N NSRRI SEIMINEN GIrOSEF DEIERmENGET
me, Kamerasysteme und Sensoren Unterschiedliche Schnittstellen Permanente sichere Aufbewahrung
(kann beliebig erganzt werden) Synchronisation der Daten Authentizitat der Informationen

e Hochfrequenzdatenerfassung flir Datenbank Schnittstellen zu SAP oder ERP- Nutzung von Standardschnittstellen
» Datensynchronisation der Kundendaten mit den AUTARK-Daten Systemen
» Genaue Spezifikation der bendétigten Daten- und Netzwerkanforderungen,

angepasst auf die Kundenprozesse
e Einsatz von sicheren Protokollen, Technologien und Verschlisselungen
) Erforderliche Technologie

m O

{7 D e AutallS
O [7 0 0 D e AutaDES Connect




Komponente 1 Komponente 2  Komponente 3 Komponente 4 . Komponente 5

Komponenteniibersicht Industry 4.0 connektivitat mansgement A Verarbeitung Cptimier b i

optimierung i Fertigung

2: Datenmanagement HERAUSFORDERUNG

e Uberpriifen und einheitliches Strukturieren der Daten

e Lifetime Hochverfiigbarkeitsspeicher Auswertung der Daten Standardisierte Datenformate

e Bereitstellen der Daten auf unterschiedlichen Plattformen Datenkonsistenz Basis flr eine Wissensdatenbank
e Gesicherter Zugang Datenstandardisierung Plattformunabhangige Endgerate

Bereitstellung der Daten anhand zeit-
gemaBer Schnittstellen

Zugriff und liefern der Daten an ver-
schiedene externe Clients

= L] Erforderliche Technologie

e AutaDES Server
O D [ e AutaDES Webservice
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Komponente 1

Komponente 2
Daten- Daten-

konnektivitat

Komponente 3
Intell. Daten-

Komponente 4
Prozess-

Komponente 5
Intelligente

Komponenteniibersicht Industry 4.0

management

3: Intelligente Datenverarbeitung HERAUSFORDERUNG

e Analysieren der Daten

e Anwenden statistischer Funktionen
e Berichterstattung

e Kostenanalyse

e Rickverfolgung

Klassifizieren der Daten nach Empfanger

Generieren von Managementkennzahlen

Bewertung der Prozessqualitat

Bewertung der Produktqualitat

Aussage zur Verfligbarkeit der Produk-
tion

Erforderliche Technologie

AutaDES Server
AutaDES Client

|_.Ili_|j,.l].,|;||Ji|_|_l'L. ®
1131101811011101 C °

110010001010 10001

1110110101001101
11110110 Ol000101000101
0110001010100011100101%
111111010 110110010
11011011100101110110

1000 0101110110
101 011100101110110

111001681116118

verarbeitung

optimierung Fertigung

Grundlagen fiir maschinelles Lernen und Algorithmen

Indikatoren zur Entscheidungsfindung von technolo-
gischen und wirtschaftlichen Prozessen

Automatische Warnfunktionen, Alarmgenerierung

Generieren von Berichten / Reports

Inventur und Buchhaltung
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Komponente 1 Komponente 2 Komponente 3 Komponente 4 Komponente 5

Daten- Daten- ' Intell. Daten- Prozess- / Intelligente

KomponentenuberSiCht Industl‘y 4.0 konnektivitat management verarbeitung optimierung / Fertigung

4: Prozessoptimierung N —— w

¢ Planung der Ressourcen

e Warenwirtschafts- und Kontrollsystem Pl danee el ing g lpessEl e
e Optimierung der Produktion in Bezug auf Qualitat, Quantitat und Verfiigbarkeit Proaktiver Personalbedarf Trendlinien
Proaktive Warenwirtschaft Vorausschauende Bedarfsermittlung

Optimieren der Arbeitsablaufe

Erforderliche Technologie

e AutaDES Client




Komponente 1 Komponente 2 Komponente 3 Komponente 4 Komponente 5

Komponenteniibersicht Industry 4.0 connektivitat S, | erarbeiting Cptimier Fartigung

optimierung Fertigung

5: Intelligente Fertigung HERAUSFORDERUNG

e Steuerung von Logistiksystemen _ _ _ -
e Anbindung an Enterprise Resource Planning (ERP) wie z. B. SAP Automatische Materialbestellung Anbindung und Steuerung der Logistiksysteme

Automatische Uberpriifung der Material- Anbindung und Steuerung von Drittsystemen
verfligbarkeit

Automatisierte Fertigwarenabnahme

Produktionsbezogene Auslésung der
automatisierten Prozesse

Erforderliche Technologie

e AutallS
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AUTARK

Industry 4.0

Automation von Anlagen durch Rechner-Kontrolle GmbH

Platz des Friedens 8 « 34225 Baunatal, Germany
Tel. +49 561 9493720

info@autark.com « www.autark.com



